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7.8    EN 10088 – nouvelles désignations des surfaces

        Abréviations pour gamme de fabrication et finition de surface

produits EN 10088 type d’état de livraison fini de surface gamme de produit
DIN 17440
DIN 17441

abréviations

p
ro

d
ui

ts
 p

la
ts

fil
 la

m
in

é

b
ar

re
s

p
ro

fil
s

se
m

i-
p

ro
d

ui
ts

anciennes 
abréviations

laminé à chaud,
formé à chaud

1U formé à chaud, sans traitement 
thermique, non décalaminé

avec la calamine 
du laminage × × × × × a1

1C formé à chaud, traité thermiquement,
non décalaminé

avec la calamine 
du laminage × × × × × b  (Ic)

1E formé à chaud, traité thermiquement,
décalaminé mécaniquement exempt de calamine × × × × × c1  (IIa)

1D formé à chaud, traité thermiquement,
décapé exempt de calamine × × × × c2  (IIa)

1X
formé à chaud, traité thermiquement,
usiné (pré-tourné/tourné)

aspect métallique 
propre × ×

laminé à froid, 
fini à froid

2H écroui brillant × × × f  (IIIa)

2C
laminé à froid, traité thermiquement,
non décalaminé

lisse, avec la calamine
du traitement therm. ×

2E
laminé à froid, traité thermiquement,
décalaminage mécanique

rugueux et mat ×

2D
fini à froid, traité thermiquement, 
décapé

lisse × × × h  (IIIb)

2B
traité thermiquement, usiné (scalpé), 
lissage mécanique

plus lisse que 1E, 
1D, 1X × × n  (IIIc)

2B
laminé à froid, traité thermiquement,
décapé, rélaminé à froid

plus lisse que 2D × n  (IIIc)

2R laminé à froid, recuit brillant
lisse, brillant et 
réfléchissant × m  (IIId)

2Q
laminé à froid, trempé et revenu 
sans calamine

exempt de calamine ×

exécutions 
spéciales, 
finitions 
particulières

1G/2G meulé exécution uniforme × × × o  (IV)

1J/2J brossé ou poli mat plus lisse que meulé × q

1K/2K poli satiné mat mat × p  (V)

1P/2P lustré lustré × × × p  (V)

2F
laminé à froid, traité thermiquement, 
rélaminé à froid avec cylindre rugueux

mat, non réfléchissant ×

1M/2M à motifs sur un côté à convenir ×

2W ondulé à convenir ×

2L coloré à convenir ×

1S/2S surface revêtue sur une seule face ×

Des indications détaillées sont données dans la norme EN 10088, parties 2 & 3


